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+BLACK BOX" AUS OSTERREICH
SICHERT WELTMARKTFUHRUNG

BLECHBIEGE-AUTOMATION. Mit der Entwicklung von zwei neuen Anlagen-Generationen hat
Salvagnini seine technologische Vormachtstellung bei Blechbiegeautomaten weiter ausgebaut.

erzstiick der Anlage ist

die ,Black Box", die mit

einer neuen Biegeformel
alle Prozesse steuert. Entwickelt
wurde diese in zwdlfmonatiger
intensiver Forschungszusam-
menarbeit vom Ennsdorfer Sal-
vagnini-Team, dem Linz Center
of Mechatronics (LCM) und dem
Institut fir Technische Mechanik
im Rahmen eines Projekts des
ACCM (Austrian Center of Com-
petence in Mechatronics). Die In-
novation aus Osterreich kurbelt
dieinternationale Nachfrage an.

FAKTEN

LCM versteht sich als Naht~
stelle zwischen Wirtschaft
und Forschung und hat sich
dank dieser einzigartigen
Briickenfunktion seit der
Unternehmensariindung im
Jahr 2001 als Osterreichs
Nr. 1 in der angewandten
Mechatronikforschung
etabliert, Im Geschéftsjahr
2009/2010 wurde mit rund
60 Mitarbeitern einen Um-~
satz von rund flinf Millionen
€ erzielt. LCM ist mafigeb-
lich am wissenschaftlichen
Zentrum ACCM betelligt.

Salvagnini wachst deutlich tiber
dem Marktniveau, 98 Prozent
der Automaten gehen in den
Export.

Im Gegensatz zu herkémm-
lichen Blechbiegemaschinen
fertigen Salvagnini-Anlagen
komplexe Produkte, die aus

vielen Einzelkomponenten be- .

stehen, vollautomatisch in nur
einem Arbeitsgang. ,Unsere
Blechbiegeautomaten werden
zur Herstellung von Mébeln aus
Stahlblech, Kofferraumklappen
flir Reisebusse, aber auch zur
Produktion von einbaufertigen
Schiffskabinen und kornpletten
Hausern aus Blech eingesetzt",
erkidrt Wolfgang Kunze, tech-
nischer Leiter des Salvagnini-
Werks in Ennsdorf. Mit 300
Mitarbeitern erzielte das Tochte-
runternehmen des italienischen
Maschinenbaukonzerns 2010
rund 60 Millionen € Umsatz.

ERFOLGSGEHEIMNIS

Schon jetzt ist Salvagnini
mit einem Marktanteil von 70
Prozent klarer Weltmarktfiihrer
bei Blechbiegeautomaten. Der
wirtschaftliche Erfolg basiert
auf intensiver Forschungs- und
Entwicklungstatigkeit. Immerhin
flinf Prozent des Umsatzes wer-

v.l.n.r.: Gerald Schatz, Christian Zehetner (beide LCM), Wolfgang Kunze (Salvagnini),
Prof. Hans Irschik (Johannes Kepler Universitidt Linz)

den in F&E investiert, Jetzt ist ein
entscheidender Schritt verwirkli-
cht worden, den technologischen
Vorsprung noch weiter auszu-
bauen. In enger Zusammenar-
beit mit den Experten von LCM
(Projektieiter Christian Zehet-
ner) und dem Institut von Prof,
Hans Irschik (Johannes Kepler
Universitat) ist es beispielswei-

se gelungen, die Kanten der ge-
schwungenen Gehauseteile von
Beleuchtungskoérpern so exakt
abzukanten, dass sich diese
passgenau zusammenfiigen und
nach dem Lackieren eine licht-
dichte Einheit bilden. ,Nachdem
Prazision das Erfolgsgeheimnis
unserer Branche ist, haben wir
uns mit dieser Entwicklung einen

klaren Vorsprung verschafft",
erklart Kunze. Wahrend der
bereits rund 10-jdhrigen For-
schungszusammenarbeit haben
Salvagnini und LCM die gesamte
Produktionskette kontinuierlich
verbessert.

MEILENSTEIN
~Die Lichtundurchlgdssigkeit

ist sicher ein technologischer
Meilenstein, wir haben aber
auch beim Energieverbrauch
und der Produktivitéat unsere
Leistungsfahigkeit enorm er-
hoht”, betont Kunze. Gegent-
ber Anlagen von Mitbewerbern
punktet Salvagnini mit einer um
bis zu 30 Prozent héheren Pro-
duktionsleistung, einem um 20
Prozent geringeren Energiever-
brauch und einer héheren Pro-
duktqualitat. .Erreicht werden
konnten diese Verbesserungen
durch eine sehr intensive Zu-
sammenarbeit mit den Mitar-
beitern von Salvagnini®, erkiart
LCM-Geschéftsfiihrer Gerald
Schatz. Tatsdchlich wurden wah-
rend der Forschungskooperation
samtliche Prozesse empirisch
analysiert und Verbesserungs-
potenziale ausgeschopft.

Mittels moderner Simula-
tions- und Modellierungsme-
thoden wurden sowohl die
Einspann- als auch die Um-
formkraft um bis zu 50 Pro-
zent reduziert. Gleichzeitig
konnte auch der hydraulische
Systemdruck auf ein Minimum
gesenkt werden. , Damit ist
die Basis fir weitere Optimie-
rungsprozesse geschaffen",
betont Schatz.



